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Prufungeantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(S) Elektrische Einbaudose 

@ Die Erfindung betrifft eine elektrische Einbaudose zur 
installation von eJektrischen Baugruppen, wie Schalter, 
Stecker. Verteiler etc. 

Vorgeschlagen wird eine universe! I einsetzbare Einbaudose, 
die ohne zu verschraubende und/oder zu verspannende 
Elemente in eine Montageoffnung fest eingesetzt warden 
kann. Die Einbaudose 1 weist an diametral angeordneten 
Abflachungen 5; 6 des AuSenmantels 2 Stutzelemente 8; 9 
auf, deren freie End en mit einem bogenformig gekrummten, 
eine Verzahnung 11 tragenden Drucksteg 10 verbunden sind, 
wobei die Stirnflache des Drucksteges 10 bis nahe an den 
Stutzrand 7 herangefuhrt Ist. In einem schrag ausgeblldeten 
Mantelabschnitt 3 sind in diametraler Anordnung Rohrstut- 
zen 13 vorgesehen, die so ausgebildet sind, daS mehrere in 
m benachbarter Anordnung anzubringende Einbaudosen 1 uber 
ein elastisches Zwischenstuck miteinander verbunden wer- 
den konnen. Die Einbaudose 1 wird durch einf aches Eindruk- 
ken in die Montageoffnung lagegenau befestigt, wobei 
zwischen den Druckstegen 10 und der benachbarten Wand 
der Montageoffnung eine feste form sen Jussige Klemmver- 
bindung hergestetlt wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine elektrische Einbaudose 
zur Installation von elektrischen Baugruppen, wie 
Schalter, Stecker, Verteiler eta, die unter Putz, in Hohl- 
wanden, in Fensterbankkanalen, in festen Baustoffen, 
wie Beton, Ziegelstein, Holz oder in Blech- und Kunst- 
stoffplatten einzusetzen sind. 

In Abhangigkeit von den jeweiligen Einsatzbedingun- 
gen gibt es bereits die unterschiedlichsten Ausfuhrun- 
gen an elektrischen Einbaudosen. Die Einbaudosen be- 
sitzen in der Kegel eine runde, topfahnliche Korperform 
und sind im Bodenbereich und im Aufienmantel mit vor- 
gegebenen Durchbruchen oder Rohranschliissen — 
GM 74 33 794 — versehen, urn elektrische Leitungen 
und Kabel in das Doseninnere einzufuhren. Die vorge- 
gebenen Durchbrflche besitzen eine geringere Wand- 
starke und/ oder sind durch Wandteile verschlossen, die 
durch ausschneidbare Filmschamiere oder Stege mit 
dem DosenkSrper verbunden sind 

Einfachste Dosen dieser Art werden vornehmlich fur 
Unterputzmontagen oder fur Elektroinstallationen in 
festen Ziegel- und/oder Betonmauerwerken verwendet, 
wobei die Einbaudose zur Aufnahme der elektrischen 
Verteiler-, Schalter- und Steckerbaugruppen in vorbe- 
reitete Montageoffhungen im Mauerwerk eingesetzt 
und mit Hilfe eines schnell abbindenden Baustoffes, bei- 
spielsweise Gips befestigt werden. Diese Montageweise 
1st relativ zeit- und kostenaufwendig und bleibt auf ein- 
fachste Einbaudosen beschrankt, die nur in massiven 
Wandelementen eingebracht werden kdnnen. 

Ftir die Installation von elektrischen Baugruppen in 
Hohlwanden, die in Trockenbauweise errichtet wurden 
oder in Wandelementen mit einer relativ dtinnen Wand- 
starke werden ein- und mehrteilige Hohlwanddosen 
verwendet, die mit Halte- und Spannelementen zur Be- 
festigung der Dose ausgestattet sind — DE- 
OS 29 07 049; DE 39 07 335 Al; DE 40 19 431 Al; 
DE40 20 677A1; DE40 20 678A1 und 

DE41 37 421 Al. 

Diese Einbaudosen besitzen oftmals einen stark abge- 
rundeten oder abgeschragten Abschnitt zwischen dem 
Aufienmantel der Einbaudose und ihrem Boden, der in 
vorgenannter Weise ftir die Anordnung von Solldurch- 
bruchen far die Kabeldurchftihrung genutzt wird, aber 
auch zur Aufnahme der Halte- und Spannelemente in 
ihren Ausgansstellungen dient. 

Damit die Einbaudose in einer Hohlwand befestigt 
werden kann, sind diametral in dem aus Kunststoff her- 
gestellten Geh&use Nuten vorgesehen, die stirnseitig 
verschlossen sind und hier eine Bohrung zur Aufnahme 
einer Vers tell- und Spannschraube aufweisen. Die Ver- 
stell- und Spannschraube ist mit dem Halte- und Spann- 
element verbunden, das sich in seiner Ausgangsstellung 
in einem gesonderten Aufnahmeraum am Dosenboden 
befindet oder innerhalb des AuBendurchmessers des 
Dosenmantels seitlich am Dosenrand angelenkt ist, urn 
ein leichtes und montagegerechtes Einsetzen der Ein- 
baudose in die vorbereitete Montageoffnung der Hohl- 
wand zu gewahrleisten. Durch Drehen der Verstell- und 
Spannschraube wird das Halte- und Spannelement aus 
seiner Ursprungslage herausgedreht und mit weiterem 
Schraubvorgang zum Stirnbereich der Einbaudose ge- 
bracht. Die im Dosenmantel befindlichen Nuten dienen 
dabei zur Fuhrung der Halte- und Spannelemente. Die 
gegenuber dem Dosenmantel abstehenden Halte- und 
Spannelemente kommen nunmehr zur Anlage an der 
Ruckseite der Hohlwand und verspannen die Einbaudo- 



se gegen einen radial Oberstehenden Stutzrand, der an 
der offenen Stirnseite der Hohlwanddose vorgesehen 
ist. 

Die unterschiedlichsten AusfQhrungen an Hohlwand- 
5 dosen haben alle den gemeinsamen Nachteil, daB sie in 
der Hers tell ung aufgrund der Montageprozesse fOr die 
Verstell- und Spannschrauben und fOr die Halte- und 
Spannelemente relativ teuer sind und daB ihre Montage 
durch den auszufahrenden Schraubvorgang sehr zeit- 

io aufwendig und somit sehr kostenintensiv ist 

Urn diesen Nachteil zu beheben, wurden bereits Ein- 
baudosen vorgeschlagen, die zu ihrer Befestigung mit 
Mitteln fQr eine Klemmverbindung mit der benachbar- 
ten Wand einer Montageoffnung in einem Wandele- 

15 ment ausgerQstet sind — DE4101979A1; 
DE 40 20 676 Al ; DE 37 18 379 Al ; GM 88 08 005.6; 
GM 87 11 217;GM83 05 757.9 und GM 75 12 329. 

So ist aus der DE 41 01 979 Al eine Ldsung fQr eine 
elektrische Hohlwanddose bekannt, die von vorn in den 

20 Wanddurchbruch der Hohlwand eingesetzt wird und 
neben einem stirnseitigen Absttttzflansch mit zwei seit- 
lich angeordneten federnden Haltegliedern ausgestattet 
ist, die mit FOhrungen, die in L&ngsrichtung verlaufend, 
in der Mantelflache der Hohlwanddose angeordnet sind, 

25 zusammenwirken. Das federnde Halteglied ist ein aus 
einem Innenschenkel und einem AuBenschenkel beste- 
hender FederbOgel, der in einer bevorzugten Ausftih- 
rung als U-formiger MetallbUgel ausgebildet ist In sei- 
ner unwirksamen Ruhestellung befindet sich das Halte- 

30 glied innerhalb der Fanning der Hohlwanddose, wo- 
durch ein montagegerechtes Einsetzen der Einbaudose 
in den Wanddurchbruch gewahrleistet ist Der AuBen- 
schenkel, der mit einer auBeren Verzahnung versehen 
ist, wird durch Losen eines Haltegliedes in eine wirksa- 

35 me Lage QberfQhrt, in der er aus den seitlichen FQhrun- 
gen der Hohlwanddose heraustritt und die auf seiner 
SuBeren Oberflache angebrachten Zahne in die benach- 
barte Begrenzungswand des Wanddurchbruches, die 
Montagestellung der Einbaudose lagesichernd, eingrei- 

40 fen. 

Die vorgeschlagenen Mittel gewahrleisten eine 
schnelle und sichere Befestigung der Einbaudose in 
massiven Wanden, in Hohlwanden und in Wandelemen- 
ten mit grdBeren Wanddicken. In Blech- und Kunststoff- 

45 wanden mit einer relativ dunneren Wandstarke kann 
diese Dose nicht befestigt werden. Bei Verwendung se- 
parat hergestellter federnder Halteglieder aus Metall 
werden zwar hdhere KJemmkrafte fOr die sichere Befe- 
stigung erreicht, jedoch erhdhen sich gleichzeitig durch 

so die Vormontageprozesse zur Komplettierung der Hohl- 
wanddose die Herstellungskosten. 

Um die Anbringzeit einer Hohlwanddose in einen 
Wanddurchbruch zu verkOrzen und die Anzahl der Hal- 
teglieder und der dazugehdrigen Betatigungselemente 

55 fur eine Klemmverbindung mit dem Wandausschnitt zu 
verringern, schlagt die DE 40 20 676 Al vor, die Halte- 
glieder fur die Befestigung der Einbaudose an federnden 
Schenkeln eines gemeinsamen TrSgers anzuordnen. 
Dieser Trager ist vorzugsweise als einstilckiger Feder- 

60 bugel ausgebildet, der kostengunstig als Stanz- und Bie- 
geteil aus einem metallischen Werkstoff hergestellt wer- 
den kann. Die Einbaudose selbst ist als geteilter Dosen- 
kdrper ausgebildet und besitzt seitliche Fuhrungen, in 
denen die Schenkel des einstQckigen FederbQgels fQr 

65 die Wandmontage der Dose eingesetzt werden. Diese 
Ldsung ist im Prinzip mit den gleichen Nachteilen be- 
haf tet wie vorstehend naher ausgef Ohrt 

Widerhakenartige, auf den Dosenmantel schrSg ange- 
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ordnete Halteborsten fur die Mauerwerks- und Hohl- 
wand- Montage einer Einbaudose sind aus dem 
GM 87 11217 bekannt, wobei die Halteborsten mit 
filmschamierartigen Verengungen ausgestattet sind 
Die vorgeschlagene Einbaudose ist als einstuckiges 
Bauelement ausgebildet und laBt sich im SpritzguBver- 
fahren auBerst kostengiinstig herstellen. Der Nachteil 
dieser vorgeschlagenen Losung besteht einerseits darin, 
daB die Einbaudose in relativ dunnen Wandelementen 
nicht befestigt werden kann. Andererseits konnen durch 
die Ausbildung und Anordnung der Halteborsten keine 
hohen KJemmkraite erzielt werden, die fur eine sichere 
Befestigung der Einbaudose in den Wanddurchbruchen 
dringend erforderlich sind. 

Zur einfachen und zugteich sicheren Spannbefesti- 
gung einer Hohlwanddose an einer Hohlwandplatte, die 
unterschiedlich dick sein kann, wird in der 
DE37 18 379A1 eine Einbaudose vorgeschlagen, die 
aus einem Dosenkdrper und einem separaten Stutz- 
flansch besteht. Der Stutzflansch ist axial beweglich ist 
und wird durch Befestigungsschrauben Oder durch Fe- 
derelemente mit dem Dosenkdrper verbunden. Zur Be- 
festigung der Einbaudose an einem Wandelement wirkt 
dieser axial verstellbare Stutzflansch mit elastischen 
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ten sagezahnartigen Verzahnungen greifen dabei zu- 
satzlich in das Material und/oder in vorhandene Fugen 
und Poren der benachbarten Wandabschnitte ein und 
verstarken somit lagesichernd die Klemmverbindung. 

Um die vorgeschlagene Einbaudose auch fur die In- 
stallation von elektrischen Baugruppen in Wandaus- 
schnitten von relativ dunnen Wandelementen aus Blech 
oder Kunststoff einsetzen zu kdnnen, ist das freie Ende 
des Drucksteges bis in den Randbereich des an der offe- 
nen Stirnseite der Einbaudose angeformten Stutzrandes 
gefuhrt Nach dem Einsetzen der Einbaudose in die vor- 
bereitete Montagedffnung werden durch die entgegen 
der Einbaurichtung unter einem spitzen Winkel zum 
Dosen-AuBenmantel angestellten Stutzelemente so ho- 
he Andruckkrafte erzeugt, durch die die Wand des 
Wandelementes mit dem Stutzrand verspannt wird, und 
die Einbaudose fur die vor zunehmenden Installations- 
arbeiten und den nachfolgenden bestimmungsgemafien 
Gebrauch der eingebrachten Elektrobaugruppen sicher 
fixiert ist 

Der Dosenkdrper und die auf dem AuBenmantel an- 
geordneten Befestigungsmittel sind zu einem einstucki- 
gen Bauelement zusammengefaBt, wodurch die Voraus- 
setzung fiir eine auBerst giinstige Herstellung der Ein- 



Sperrgliedem zusammen, die an segmentartig abge- 25 baudose durch Form-Spritz-Verfahren geschaffen wur- 



den. Bei der vorliegenden Einbaudose entfallen somit 
jegliche Vormontageprozesse, um beispielsweise einen 
aus Kunststoff hergestellten Dosenkdrper mit separat 
hergestellten Befestigungseiementen zu komplettieren. 

Das Befestigen der Einbaudose erfolgt durch einfa- 
ches Hineindrucken in die vorbereitete Montagedff- 
nung, wobei durch den schrag ausgebildeten Mantelab- 
schnitt zwischen dem zylindrischen AuBenmantel und 
dem Dosenboden und durch die laschenartigen Verlan- 



flachten Abschnitten der Dosenwand in axialen Reihen 
lamellenartig angeordnet sind Diese Sperrglieder besit- 
zen an ihren Endabschnitten einander zugekehrte 
Sperrzahne, die bei einer Belastung und Auslenkung der 
Sperrelemente jeweils gegenseitig miteinander in Ein- 30 
griff gelangen und die ein Widerlager bilden, gegen das 
der aufgesetzte Stutzflansch zur Befestigung der Ein- 
baudose unter Zwischenschaltung des Wandelementes 
verspannt wird 

Der Nachteil dieser Ldsung besteht wiederum darin, 35 gerungen dieses Mantelabschnittes, die gleichzeitig die 
daB die Einbaudose aus mehreren Teilen besteht, die bei Funktion eines StUtzelementes ausiiben, ein zentriertes 
der Montage durch Schrauben miteinander verbunden Einsetzen der Einbaudose in die Montagedffnung ge- 
werden mussen. AuBerdem besteht die Gefahr, daB die wahrleistet ist. 

durch die elastischen Sperrglieder aufgebrachte Gegen- Die Verbindung mehrerer in benachbarter Anord- 

kraft zur sicheren Befestigung der Einbaudose in den 40 nung anzubringender Einbaudosen durch die in den bo- 
Wandelementen nicht ausreichend ist und die Sperrglie- denseitigen Rohrstutzen einzusetzenden Verbindungs- 
der beim Gegenschrauben des auBeren Stutzflansches stttcke dienen nicht nur der montagegerechten Lagesi- 
soweit Oberdehnt werden, daB sie abbrechen und keinen cherung der Einbaudosen, sondern ermdglichen gleich- 
festen Halt der Einbaudose mehr gewahrleisten. In zeitig, die elektrischen Leitungen innerhalb der Einbau- 
Wandelementen mit relativ dunnen Wandstarken, wie 45 dosen zu fiihren und leitungsseitige AnschlOsse an den 



beispielsweise Metall- und Kunststoff plat ten, laBt sich 
diese Einbaudose ebenfalls nicht montieren. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, Mit- 
tel vorzusehen, die durch einfaches Einstecken der Ein- 
baudose in die vorbereitete Montagedffnung eine mon- 
tagegerechte, lagesichere Kiemmbefestigung und den 
universellen Einsatz der Einbaudose in unterschiedlichst 
ausgebildete Wande und Wandelemente gewahrleisten. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die im An- 



elektrischen Baugruppen ohne auBere Mantelisolation 
vorzunehmen. 

Die zu installierenden elektrischen Leitungen werden 
somit durchgehend in Verbindungskanale zwischen den 
50 Einbaudosen gefQhrt und liegen nicht mehr frei in der 
Hohlwand oder in anderen gesondert auszubildenden 
Leitungskanalen oder -fQhrungen. Neben den Zeitein- 
sparungen durch die Kiemmbefestigung beim Einsetzen 
der Einbaudosen werden weitere Arbeitszeitanteile bei 



spruch 1 gekennzeichneten Merkmale gelds t Weitere 55 den anschlieBend durchzufuhrenden Installations- und 



vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben 
sich aus den Unteransprflchen 2 bis 9. 

Die vorgeschlagenen Befestigungsmittel in Form der 
auf den AuBenmantel der Einbaudose vorgesehenen 
StQtzelemente und ihre endseitige Verbindung mit ei- 
nem nach auBen gekrummten bogenformigen Druck- 
steg sind so ausgebildet und angeordnet, daB sie beim 
Einsetzen der Einbaudosen in die vorbereitete Monta- 
gedffnung elastisch verformt werden, wobei zwischen 
dem DosenauBenmantel und der benachbarten Wand 
des Wandausschnittes uber die Befestigungsmittel eine 
stabile, formschllissige Klemmverbindung hergestellt 
wird. Die auf der AuBenseite der Druckstege angeform- 



Montagearbeiten fur die elektrischen Baugruppen ein- 
gespart. 

Bei der vorgeschlagenen Einbaudose entfallen s&mtli- 
che relativ zeitaufwendigen Schraubprozesse zu ihrer 
60 Komplettierung oder Befestigung. 

Die Erfindung soil nachstehend an einem Ausfilh- 
rungsbeispiel naher erlautert werden. In den dazugehd- 
rigen Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 die Vordersicht der aus Kunststoff hergestell- 
65 ten elektrischen Einbaudose, 

Fig. 2 die Ansicht in Richtung auf den Dosenboden, 

Fig. 3 die Anordnung von zwei Einbaudosen, die 
durch ein Zwischenstttck miteinander verbunden sind 
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Fig. 4 das Zwischenstuck gemaB Fig. 3, 

Fig. 5 die Montageanordnung der Einbaudose in ei- 
nem Wandelement geringer Wandstarke, 

Fig. 6 die Montage der Einbaudose in einer Hohl- 
wand, 

Fig. 7 die in eine Aufnahmeoffnung eines Ziegel- oder 
Betonmauerwerkes eingesetzte Einbaudose, 

Fig. 8 die Einbaudose, eingesetzt in die Montageoff- 
nung einer Metall- oder Kunststoffplatte. 

Die in Fig. 1 dargestellte, universell einsetzbare elek- 
trische Einbaudose 1 besitzt einen runden topffdrmigen 
Korper, der an seiner offenen Stirnseite mit einem 
Stutzrand 7 versehen ist Bodenseitig ist ein schrager 
Mantelabschnitt 3 vorgesehen, der den zylindrischen 
AuBenmantel 2 mit dem Boden 4 verbindet In diametra- 
ler Anordnung besitzt der AuBenmantel 2 der Einbau- 
dose 1 zwei Abflachungen 5 und 6, auf denen mehrere 
federelastisch ausgebildete Stutzelemente 8; 9 hinter- 
einanderliegend angeformt sind. Die freie Enden der 
Stutzelemente 8; 9 sind Uber einen nach auBen bogen- 
f6rmig gekrOmmten, ebenfalls elastisch ausgebildeten 
Drucksteg 10 miteinander verbunden, der sich in der 
Langsachse der Einbaudose 1 flber den gesamten zylin- 
derfdrmigen AuBenmantel 2 erstreckt Die AuBenflache 
des Drucksteges 10 tragt eine sagezahnfdrmige Verzah- 
nung 11, die wie die Statzelemente 8; 9 entgegen der 
Einbaurichtung der Einbaudose 1 geneigt ist. 

Die freie Stirnflache des Drucksteges 10 ist bis in den 
Bereich des Stutzrandes 7 gefuhrt, urn zu gewahrleisten, 
daB die Einbaudose 1 auch in Wanddurchbruchen von 
relativ dunnen Wandelementen — Fig. 8 — sicher befe- 
stigt werden kann. AuBerdem sichert der Freiraum zwi- 
schen der Stirnwand des Drucksteges 10 und dem StOtz- 
rand 7 die KJemmfunktion des Drucksteges 10 und der 
StOtzelemente 8; 9 die sich beim Einsetzen der Einbau- 
dose 1 in die vorbereitete MontageSffnung verformen 
und in Zusammenwirken mit der benachbarten Wan- 
dung der Montagedffnung eine iagegesicherte KJemm- 
verbindung herstellen. 

Unter den freien Enden des Drucksteges 10 sind fer- 
ner Stege 18 Vorgesehen, in denen eine Sacklochboh- 
rung 14, die zur Befestigung der zu instaliierenden elek- 
trischen Baugruppen dient eingebracht ist 

Der bodenseitig abgeschragte Mantelabschnitt 3 der 
Einbaudose 1 und die laschenfdrmige Verlangerung die- 
ses Abschnittes, die gleichzeitig als StQtzelement 9 dient, 
gewahrleisten, daB die Einbaudose genau zentriert in 
die vorbereitete Montagedffnung eingesetzt werden 
kann. Im Boden 4 und in dem schrag ausgebildeten 
Mantelabschnitt 3 sind in ihrer Lage ortsfest vorgegebe- 
ne WanddurchbrQche 17 vorgesehen. Die Wanddurch- 
brQche 17 werden in bekannter Weise durch aus- 
schneidbare Wandteile verschlossen, die durch Film- 
scharniere oder Stege mit dem Dosenkorper verbunden 
sind. 

Im Bereich des schrag ausgebildeten Mantelabschnit- 
tes 3 befinden sich um 90° versetzt zu den Druckstegen 
10 Rohrstutzen 13. Diese Rohrstutzen 13 sind so ange- 
bracht daB sie die auBeren Abmessungen des Dosen- 
kdrpers nicht Qberschreiten. Die DurchfQhrungsoffnung 
16 der Rohrstutzen 13 ist wiederum durch einen aus- 
schneidbaren Wandteil IS verschlossen. 

Wie aus Fig. 3 ersichtlich, werden mehrere, im vorlie- 
genden Beispiel zwei in benachbarter Anordnung anzu- 
bringende elektrische Einbaudosen 1 Uber ein Zwi- 
schenstuck 19, das von den Rohrstutzen 13 aufgenom- 
men wird, miteinander verbunden. Dieses Zwischen- 
stuck 19 — Fig. 4 — ist ein einfacher zylinderf6rmiger 



Kdrper, der mit einer linken und rechten Anschlagschul- 
ter 20; 21 versehen ist Die Anschlagschultern 20; 21 sind 
mit Auflaufschragen 23; 24 versehen, um das Einsetzen 
des Zwischenstlickes 19 in die Rohrstutzen 13 zu er- 
s leichtern, wobei die linke und rechte Anschlagschulter 
20; 21 die in der Einbaudose 1 angeformten Stirnflachen 
der Rohrstutzen 13 hintergreifen und so eine feste Ver- 
bindung zwischen den benachbarten Einbaudosen 1 
herstellen. 

io Wie in den Fig. 5 bis 8 dargestellt, wird die erfin- 
dungsgemaBe Einbaudose 1 von vorn in die vorbereite- 
te Montageoffnung eines Wandelementes 24 oder einer 
Hohlwand 25 eingesetzt Im Zusammenwirken mit dem 
benachbarten Wandabschnitt der jeweiligen Montage- 
is offnung werden die elastischen Stutzelemente 8; 9 und 
der ebenfalls elastisch ausgebildete Drucksteg 10 ver- 
formt und eine sichere KJemmbefestigung hergestellt 
Bei Montagedffnungen in massiven Wandelementen 26 
eines Ziegel- oder Betonmauerwerkes liegt, wie aus 
20 Fig. 7 hervorgeht, der Drucksteg 10 in seiner gesamten 
Lange an der benachbarten Wand der Montagedffnung 
an. 

Bezugszeichenliste 

25 

1 Einbaudose 

2 AuBenmantel 

3 Mantelabschnitt 

4 Boden 

30 SAbflachung 

6 Abflachung 

7 Stutzrand 

8 StQtzelement 

9 StQtzelement 
35 10 Drucksteg 

11 Verzahnung 

12 Stirnflache 

13 Rohrstutzen 
14Sackloch 

40 15 Wandteil 

16 DurchfQhrungsdffnung 

17 Wanddurchbruch 
18Steg 

19 ZwischenstQck 
45 20 Anschlagschulter 

21 Anschlagschulter 

22 Auflauf schrage 

23 Auflaufschrage 

24 Wandelement 
so 25 Hohlwand 

26 Beton-/Ziegelmauerwerk 

27 Wandelement 
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PatentansprQche 

1. Elektrische Einbaudose zur Installation von elek- 
trische n Baugruppen, wie Verteiler, Schalter, Stek- 
ker eta in Form eines von vorn in eine vorbereitete 
Montagedffnung eines Wandelementes einsetzba- 
ren runden topfformigen Kdrpers, der an seiner 
offenen Stirnseite einen StUtzrand aufweist und 
dessen Boden Qber einen schrag ausgebildeten Au- 
Benmantelabschnitt mit dem AuBenmantel verbun- 
den ist, wobei der AuBenmantel zwei diametral ge- 
genQberliegende Abflachungen besitzt, an denen 
Klemmelemente zur Fixierung der Einbaudose in 
die Montageoffnung, angeformt sind, wahrend der 
Boden und der schrag ausgebildete Mantelab- 
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schnitt des Auflenmantels fur die Durchfuhrung 
elektrischer Verbindungsleitungen n-Durchbriiche 
aufweisen, die durch mittels Filmscharniere und 
Stege befestigte, ausschneidbare Wandteile ver- 
schlossen und im AuBenmantel ferner mindestens 5 
zwei ebenfalls der Durchfuhrung von elektrischen 
Leitungen dienende Rohrstutzen ausgebildet sind, 
dadurch gekennzeichnet, dafi an den diametral ge- 
gentiberliegenden Abflachungen (5; 6) des Aufien- 
mantels (2) der Einbaudose (1) Stutzelemente (8; 9) 10 
angeformt sind, deren freie Ehden mit einem 
Drucksteg (tO) verbunden sind, der mit seiner vor- 
deren Stirnflache (12) bis nahe an den StQtzrand (7) 
herangefuhrt ist, und im Bereich des-schrag ausge- 
bildeten Manteiabschnittes (3) in diametraJer An- 15 
ordnung n-Rohrstutzen (13), deren Mittelachsen 
parallel zum Boden (4) der Einbaudose (1) verlau- 
fen, so ausgebildet sind, daB zwei in benachbarter 
Anordnung anzubringende Einbaudosen (1) Gber 
ein elastisches ZwischenstQck (19) fest mitemander 20 
verbindbar sind. 

2. Einbaudose nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stiitzelemente (8; 9) und der 
Drucksteg (10) federelastisch ausgebildet sind, wo- 
bei der Drucksteg (10) nach auBen bogenfdrmig 25 
gekrOmmt ist und auf seiner AuBenflache eine Ver- 
zahnung (1 1) aufweist 

3. Einbaudose nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die bogenf6rmigen Druck- 
stege (10) Uber die gesamte Lange des zylinderfor- 30 
migen AuBenmantels (2) erstrecken und die Stutz- 
element e (8; 9) entgegen der Einsetzrichtung der 
Einbaudose geneigt unter einem spitzen Winkel 
zum zylinderfdrmigen AuBenmantel (2) angeordnet 
sind. 35 

4. Einbaudose nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verzahnung (11) 
eine entgegen der Einbaurichtung gerichtete sage- 
zahnf6rmige Profiiierung besitzt. 

5. Einbaudose nach einem der AnsprCche 1 bis 4, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rohrstutzen (13) 
urn 90° zu den Druckstegen (10) verse tzt angeord- 
net und ihre DurchfQhrungsdffnungen (16) durch 
ausschneidbare Wandteile (15) verschlossen sind, 
wobei die AuBenabmessungen der Rohrstutzen 45 
(13) die auBeren Abmessungen der Einbaudose (1) 
nicht Oberschreiten. 

6. Einbaudose nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das StUtzelement (9) 
eine laschenfdrmige Verlangerung des abgeschrag- 50 
ten Manteiabschnittes (3) ist. 

7. Einbaudose nach einem der AnsprUche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB unter dem freien, 
stirnseitigen Endabschnitt der Druckstege (10) an 
den Stfitzrand (7) angrenzende Stege (18) auf den 55 
Abflachungen (5; 6) angeformt sind 

8. Einbaudose nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den Stegen (18) eine von der freien 
Stirnflache des Stutzrandes (7) ausgehende Sack- 
lochbohrung (14) vorgesehen ist 60 

9. Einbaudose nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB das ZwischenstUck 
(19) ein zylinderformiger Korper ist, der eine linke 
und rechte, mit jeweils einer Auflaufschrage (22; 23) 
versehene Anschlagschulter (20; 21) besitzt 65 
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